)

)

BIBLIOTHEQUE DU CERIST

par LASSOCIATION FRANCAISE DE NORMALISATION (AFNOR) — Tour EUROPE CEDEX 7 92080 PARIS LA DEFENSE — Tél. (1) 788-11-11

L

NORME FRANGAISE CINEMATOGRAPHIE Q}F A3

HOMOLOGUEE FILMS CINEMATOGRAPHIQUES DE SECURITE SD 2:*‘\06001
écembre 19

I GENERALITES

1.1 OBJET DE LA NORME

La présente norme a pour objet de spécifier les conditions, applicables a tous les films cinéma-
tographiques, a 'exception de ceux qui comportent exclusivement un enduit magnetique, aux-
quelles ces films doivent satisfaire a tout moment de leur utilisation, pour &tre classés dans la
catégorie des « films de sécurité ».

1.2 DEFINITION DES FILMS DE SECURITE

Sont classés comme films de sécurité les films qui satisfont aux épreuves décrites en dérail
ci-dessous, concernant :

— linflammabilité
— la vitesse de combustion
— la teneur en azote nitrigque

2 SPECIFICATIONS

2.1 CARACTERISTIQUES DES FILMS DE SECURITE
Les films de sécurité doivent satisfzire aux spécifications suivantes :
2.11 INFLAMMABILITE

L'éprouvette ne qoit pas s'enflammer au cours des essais d'inflammabilité du paragraphe
2.3 1. chaque essai ayant une durée de dix minutes.

2.12 DUREE DE COMBUSTION

La qurée de combustion déterminée au cours de l'essai du paragraphe 2.32 doit étre supé-
rieure a quarante-cing secondes pour les films dont |'épaisseur est supérieure ou égale a 0,08mm,
et a trente secondes pour les films dont ["épaisseur est inférieure 3 0,08 mm.

2.13 TENEUR EN AZOTE NITRIQUE

La teneur en azote nitrique déterminée au moyen de |'essai du paragraphe 2.33 (méthode
de de VARDA) doit étre inférieure a 0,40, ().

(*) Pour les films cinématographiques habituels, dont I'émulsion est a base de gélatinobromure d'argent, la présence
de gélatine introduit unc erreur par excés de I'ordre de 0,05% sur le taux d'azote nitrique dans le dosage par la méthode de
de VARDA, par suite de la conversion d'une certaine proportion d'azote aminé de la gélatine en azote nitrique. C'est pour
tenir compte de ce fait que la teneur maximale en azote nitrique a été fixée a 0,40 ¢, au lieu de la valeur habituelle de 0,36",.
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22 EPROUVETTES

Prélever les éprouvettes sur les films tout venants sous les différentes formes de leur utilisation, sans
éliminer aucune de leurs couches provenant de leur fabrication ou éventuellement de traitements posnerleurs
En particulier on ne doit pas les dépouiller de leur émulsion.

Avant les épreuves conditionner les €prouvettes pendant au moins quatre heures dans une atmosphére

a une température de 20°C — 2 °C et a une humidité relative de 50", = 5.
2.3 TECHNIQUE DES ESSAIS
2.31 ESSAI D’'INFLAMMABILITE

a) Déterminer I'inflammabilité sur une éprouvette de 35 mm de long et de 8 mm de large; I'éprouvette
peut étre perforée (film 8 mm).

b) Effectuer I’épreuve dans une étuve électrique dont l'intérieur a la forme d'un cylindre vertical avec
fond hémisphérique, un diameétre de 70 mm et une hauteur moyenne de 70 mm. L'ouverture supérieure
de 'étuve est fermée par un couvercle débordant. Le couvercle est en tdle d'acier et a deux trous d’environ
7 mm et |5 mm de diameétre a une distance de |5 mm d’axe en axe.
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¢) Par le trou de 7 mm introduire un thermo-couple fer constantan dont les fils traversent un bouchon
() de porcelaine s'adaptant exactement i I'ouverture. On peut aussi faire la mesure avec un thermometre 2
mercure dont la colonne émergente est protégée contre l'air chaud ascendant par un disque de liége placé
i une petite distance au-dessus du couvercle; on fera alors la correction relative a la colonne émergente du
" thermometre. La soudure du thermo-couple ou le réservoir du thermométre se trouve a environ 35 mm en
() dessous du couvercle.

d) Avant I'introduction de |'éprouvette, élever la temperature de I'étuve 3 300 eC — 3 oC; cette tem-
LLI pérature ne doit pas s'abaisser; eile ne doit pas non plus s'élever de plus d'un degré par minute.

| ) e) Par le trou de |5 mm de diamétre, introduire rapidement |'éprouvette fixée sur un crochet de fil
} O métalligue en forme d’U. Le milieu de I'éprouvette de film doit se trouver a la méme profondeur que la soudure
Luthermo-couple ou le réservoir de mercure du thermomeétre.

n fy Effectuer I’essai au minimum 3 fois. Entre deux essais successifs, I'étuve doit étre ventilée & fond par
| Eun courant d’air, le couvercle étant enlevé.

:2.32 ESSA! DE VITESSE DE COMBUSTION
| 00

E a) Déterminer la durée de combustion sur une longueur de 300 mm d'une éprouvette de 400 mm

portant 2 repéres a 50 mm de distance des deux extrémités.
b) Effectuer 1'épreuve dans un local maintenu a environ 20 °C, sans courant d'air.

¢} Tendre I’éprouvette sur deux fils métalliques horizontaux placés ['un en-dessous de l'autre, dans
un plan vertical. Lorsque le film est perforé, on utilise les trous des perforations pour y faufiler les deux fils
métalliques a des distances ne dépassant pas 32 mm et de telle fagon que les perforations enfilées des deux
rangées soient en quinconces. Si le film nest pas perforé, on le perce de trous en quinconces a la place que
devraient occuper les perforations d'un film cinématographique de 35 mm pour y passer les deux fils. Les
fils méralliques (fils de fleuriste) ne doivent pas-avoir plus de 0,5 mm de diametre.

d) Enflammer le-film a une extrémité avec la flamme veilleuse d’un bec Bunsen. La durée de combustion
se calcule a partir du moment ol la flamme atteint le premier repere jusqu’au moment ou eile atteint le second.

En cas d'extinction, rallumer immédiatement ie film. Additionner les temps de combustion effecuve
et ajouter conventionnellement au total ainsi obtenu dix secondes par extinction.

Effectuer I'essai au minimum 3 fois.






